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*durante il concerto verranno estratti | biglietti P ‘\
della sottoscrizione a premi pro Corpo Musicale. > :

Sabato 21 Dicembre 2024

- Ore 20:30
s INGRESSO LIBERO s |
-~ Auditorium San Salvatore 5

Via Castello, 2B - Rodengo Saiano Gruppo Associato
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